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Tehnica sudarii ultrasonice a TELSONIC

t | | ULTRASOMICS
Sudura ultrasonica se aplica pentru imbinarea metalelor neferoase
de acelasi fel sau diferite intre ele, cat si a materialelor ceramice si
; ; SCULA DE SUDARE
metalizate galvanic. SONOTROD

Procedeul trebue clasificat din punct de vedere metalurgic ca
sudare la rece. Prin frecare intensiva la locurile de imbinare se
indeparteaza stratul de oxizi si piesele de imbinat se supun
simultan unei forte de presare. Sub actiunea acestor miscari,
materialele se apropie intr'atat incat se produce o legatura
moleculara. Temperatura relativ redusa ce se devolta este sub
punctul de topire si nu contribue in mod esential la procesul de
sudare. Deoarece nu are loc topirea materialelor, nu apar nici
modificari de structura, cu efectele lor negative.
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PIESE DE SUDAT
Avantaje

¢ Timp de sudare extrem de scurt

e Nu sunt necesare materiale de adaos

e Rezistenta electrica minimala in zona de trecere
e Obtinerea unei imbinari etanse la heliu

e Zona sudurii este redusa la suprafete relativ mici
punctiforme, liniare sau circulare

e Supravegherea electronica a parametrilor de sudare, cu
interfata pentru computer central in vederea memorarii si
interpretarii statistice a datelor

e Proces de lucru curat si sigur (fara scantei, flacari sau fum),
deci ecologic

e Consum foarte mic de energie
e Se poate automatiza si integra usor in liniile de fabricatie

e Sudarea litelor
e Sudura liniara
e Sudare torsionala

Pentru suduri continue sta la dispozitie capul de sudare
ultrasonica cu role. i.
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Exemple pentru sudarea ultrasonica a metalelor

Aplicatii pentru procedeul de sudare liniara

Acest procedeu se aplica in mod special in cazurile in care alte
procedee de sudura dau gres sau sunt neeconomice. Spre
deosebire de alte metode alternative se pot imbina metale de
natura diferita, pe masura in care diferenta de duritate nu este prea
mare. Sunt posibile rezultate excelente la sudarea aluminiului pur
cu cuprul. Aceste metale se pot imbina nu numai intre ele, ci si cu
multe altele, ca de exemplu aur, argint siliciu sau nichel. Piesele ce
urmeaza a fi imbinate nu necesita de regula tratamente
pregatitoare. Piesa orientata spre sonotrod nu trebue sa fie prea
groasa sau prea grea, deoarece in caz contrar nu se obtine
miscarea relativa corespunzatoare. In cazul tablei de aluminiu,
grosimea maxima este de cca 2mm. Pentru partea dinspre nicovala
nu exista limitari.

Sudarea ultrasonica conventionala a metalelor-fie pe baza de
continuitate pentru executarea cusaturilor longitudinale(cu
sonotrod rotativ) sau liniar, pentru suduri in puncte de forma
rotunda, patrata sau dreptunghiulara- isi gaseste la ora actuala o
larga utilizare, in mod special in domeniul electronicii.

Sudarea ultrasonica liniara se preteaza si pentru cusaturi circulare
cu diametre relativ mici. Pe masura ce diametrul depaseste insa
8mm, tolerantele de paralelism, dar mai ales diferentele de
amplitudine dealungul liniei circulare au efect negativ asupra
calitatii sudurii. Diferentele de amplitudine inevitabile, datorate
constructiei sonotrodului si conditiilor-cadru de tehnica vibratorie,
limiteaza deci aplicabilitatea sudurii ultrasonice circulare.
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Interpretarea statistica a
aatelor si determinarea
| capabilitatii masinif.

Daca aveti intrebari privitoare la sudarea ultrasonica a metalelor in general sau la unele aplicatii
concrete, va rugam sa ne contactati la Tel. +43 1 804 28 71-0 sau E-Mail <info@thonauer.at>

Suntem partenerul D-vs competent pentru solutii de sudare ultrasonica a metalelor.
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